
ПРОСТОТА ПРИМЕНЕНИЯ:

•  Визуальные отличия устраняют риск перепутать центральные  
и периферийные пластины.

•  Простота  замены пластин, лазерная маркировка геометрии и сплава.

•  Понятная система обозначений поможет правильно выбрать корпус сверла  
и соответствующие пластины.

УНИВЕРСАЛЬНОСТЬ

 —  Геометрия V34 рекомендуется для обработки деталей из стали,  
чугуна и материалов, образующих короткую стружку.

 —  Геометрия V36 рекомендуется для нержавеющих  
и длинностружечных сталей.

 —  WU40PH рекомендуется для центральной пластины  
и обеспечивает высочайшую прочность.

 —  WU25CH обеспечивает большой удельный съем металла.

 —  WPK10CH предназначен для периферийной пластины при  
высокоскоростной обработке.

•  Широкие возможности обработки отверстий в самых сложных условиях:  
сверление сквозных и пересекающихся отверстий, засверливание в наклонную 
поверхность и выход из наклонной поверхности, обработка неполных отверстий , 
засверливание в неплоскую поверхность.

• Три сплава и две геометрии:
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ПРЕДЛОЖЕНИЕ ДЕЙСТВУЕТ ДО 30 июня 2015г.

Купите 40 периферийных и 20 центральных
пластин и получите корпус сверла бесплатно

В акции участвуют сверла диаметром 19–45 мм с соотношением L x D 2, 3 и 4

 • Новое поколение сверл со сменными пластинами

Новая серия  WIDIA  Top  Cut  4  (TC4)  предлагает  широкий  ассортимент решений для заказчиков,  нуж-
дающихся в универсальных сверлах со сменными пластинами.  Сверло  Top  Cut  4 имеет  две пластины
—  центральную   и   периферийную  —   с четырьмя  эффективными  режущими  кромками    на  каждой
и характеризуется   превосходными   центрирующими   возможностями.    Инновационная    конструкция,
в сочетании с современными сплавами Victory, обеспечивает высокую эффективность данного решения.
Три  сплава  и две геометрии пластин  дают возможность вести обработку стали, чугуна и нержавеющей
стали.  Стандартные   решения доступны  в диапазоне диаметров от  12 до 68 мм  и позволяют получать
отверстия глубиной до 2–5 х D.   
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